
ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ОТЛИВКА МЕТАЛЛОВЪ
ГОРНАГО ИНЖЕНЕРА 

Н и к о л а я  Славянова.

Электрическая отливка металловъ заключается главнѣйшимъ образомъ въ 
наливаніи расплавляемаго электрическимъ токомъ металла на желаемую часть 
поверхности металлической вещи, причемъ эта часть также болѣе или менѣе 
расплавляется и соединяется (сливается) съ наливаемымъ металломъ въ высшей 
степени совершенно.

.Металлъ обрабатываемой вещи и отливаемый металлъ могутъ быть одина­
ковые и различные.

Отливаемымъ металломъ служитъ металлическій стержень, который, вмѣстѣ 
съ тѣмъ, составляетъ одинъ изъ электродовъ вольтовой дуги.

Вольтова дуга поддерживается автоматически, съ помощію спеціальнаго 
регулятора.

Источникомъ электричества можетъ служить динамо-машина безъ по­
средства аккумуляторовъ, но, въ такомъ случаѣ, она должна имѣть несгораемый 
якорь и развивать силу тока не менѣе 200 амперъ, при напряженіи не менѣе 
50 вольтъ. Можно примѣнить машину и болѣе слабую, или не подходящей 
конструкціи, но тогда необходима баттарея аккумуляторовъ.

Въ нижеслѣдующемъ перечислены нѣкоторыя главнѣйшія работы, которыя 
могутъ быть произведены съ помощію электрической отливки.

I. Заливаніе пустотъ въ металлическихъ вещахъ, наир, раковинъ въ чугун­
ныхъ и мѣдныхъ отливкахъ, (см. прилагаемую вѣдомость о работахъ, произ­
веденныхъ въ Пермскихъ пушечныхъ заводахъ, работы №№ 4, 8, 18, 18, 22, 
23, 26 и 52), непроварки въ желѣзныхъ и пузыри и пр. въ стальныхъ вещахъ 
(см. работу ,№ 42), а также случайно пробитыя или ненужныя сквозныя отверстія 
въ какихъ угодно металлическихъ предметахъ (см. работы №№ 9, 19 и 47).

il. Заливаніе трещинъ въ металлическихъ вещахъ (см. работы №№ 5, 
15, 88 и 41).

III. Сливаніе другъ съ другомъ двухъ предметовъ, или двухъ частей одной 
сломанной вещи (см. работы №№ 6, 11, 16, 19, 37, 40 и 45).

IV. Приливаніе отломанныхъ частей металлической вещи, напр. зубцовъ у 
зубчатыхъ колесъ и пр. (см. работы №№ 1, 3, 5, 10, 12, 21, 27, 28, 29, 30, 
35, 36, 44, 47, 48 и 49), а также недостающихъ частей, вслѣдствіе неудачной 
отливки, отковки, или механической отдѣлки (см. работы №№ 7, 20, 24, 25, 
32, 34, 43, 50 и 51). Послѣднее примѣненіе имѣетъ очень большое значеніе 
при отковкѣ машинныхъ сложной формы вещей, которыя по необходимости, 
приходится ковать съ большимъ запасомъ на отдѣлку изъ боязни, что не вый­
дутъ нѣкоторые размѣры; вслѣдствіе большаго запаса, происходитъ, при меха­

хъ
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нической отдѣлкѣ ихъ, большой падшій вѣсъ, что главнѣйшимъ образомъ и 
возвышаетъ чрезмѣрно стоимость вещей сложной формы; имѣя же въ распо­
ряженіи электрическую отливку, можно ковать подобныя вещи съ незначи­
тельнымъ запасомъ на отдѣлку, зная, что всѣ недостающія части можно 
пополнить металломъ впослѣдствіи.

V. Можно еще, при помощи электрической отливки, исправлять изношенныя 
(стертыя) поверхности машинныхъ частей наливаніемъ на нихъ металла (см. ра­
боты №jv» 17, 31 и 38), и изношенные коническіе и клинообразные предметы
наливаніемъ металла на толстый конецъ, послѣ чего тонкій можно отрѣзать 
(см. работы №№ 2 и 14).

VI. Можно вообще наливать слой металла па металлическій предметъ для 
какой бы то ни было цѣли, напр. для уменьшенія коеффиціента тренія наливать 
слой бронзы на трущуюся поверхность (см. работы №№ 12 и 39), или же 
для уменьшенія способности изнашиваться наливать слой твердаго или болѣе 
прочнаго металла, и проч.

VII. Съ помощію электрической отливки можно обратить бѣлый твердый 
чугунъ въ сѣрый мягкій въ желаемомъ мѣстѣ (см. работу № 46). Эта работа 
имѣетъ примѣненіе для размягченія жесткихъ острыхъ кромокъ чугунныхъ 
отливокъ, и даетъ возможность отливать вещи изъ чугуна, мало пригоднаго 
для литья.

VIII. Можно отливать цѣлыя небольшія вещи въ нѣкоторыхъ исключитель­
ныхъ случаяхъ, напр. въ такихъ мѣстахъ, гдѣ нѣтъ печей для расплавленія 
металла, въ фабрикахъ, отдаленныхъ отъ литейныхъ заводовъ, на судахъ во 
время плаванія и проч.

IX. Какъ вспомогательное средство въ литейной фабрикѣ, электрическая 
отливка значительно облегчитъ и улучшитъ приливаніе большихъ количествъ 
чугуна къ чугуннымъ вещамъ (напр. отломанныхъ шеекъ къ прокатнымъ вал­
камъ), и дастъ возможность приливать большія количества стали къ стальнымъ, 
желѣзнымъ и чугуннымъ вещамъ, что до настоящаго времени представляло 
невозможную работу.

При знаніи практическихъ подробностей и при нѣкоторомъ навыкѣ къ 
производству электрической отливки, достигаются слѣдующія результаты:

A. Отлитый металлъ можно получить приблизительно желаемаго химиче­
скаго состава и твердости и весьма хорошаго качества, непережженный по 
той причинѣ, что подъ вольтовой дугой получается совершенно жидкая метал­
лическая ванна, въ которой всѣ окислы свободно всплываютъ на поверхность.

B. Прочность соединенія, сліянія (но не спайки и не сварки, потому что 
отливаемый металлъ и соприкасающіяся съ нимъ частицы поверхности метал­
лической вещи соединяются въ совершенно жидкомъ видѣ), не менѣе 100%, 
т. е. въ мѣстѣ сліянія вещь будетъ не менѣе прочна, чѣмъ въ остальныхъ 
своихъ частяхъ.

Эксплуатація электрической отливки, съ помощію которой можно произ­
водить работы, считавшіяся до настоящаго времени невозможными, принесетъ 
слѣдующія выгоды:

1) Исправленіе неудавшихся новыхъ и пришедшихъ въ негодность ста­
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рыхъ вещей будетъ обходиться, за рѣдкими исключеніями, гораздо дешевле 
приготовленія новыхъ вещей, 'какъ это видно изъ прилагаемей вѣдомости 
работъ.

2) Время, потребное для исправленія съ помощію электрической отливки 
негодной вещи, несравненно меньше времени, необходимаго для приготовленія 
новой, что часто имѣетъ очень большое значеніе, какъ напр. при поломкѣ 
дѣйствующихъ заводскихъ, пароходныхъ и др. машинъ, при забракованіи вещи, 
которая должна быть приготовлена къ извѣстному истекающему сроку, и пр.

В) Изъ прилагаемой вѣдомости работъ видно, что электрическая отливка, 
не смотря на то, что производится въ настоящее время скорѣе въ видѣ опыта 
и при обстановкѣ, далеко не вполнѣ благопріятной для валоваго производства, 
доставила прибыли Пермскимъ пушечнымъ заводамъ въ Январѣ 1891 года— 
822 руб. 88 коп., и въ Февралѣ—957 руб. 60 коп., всего 1780 руб. 48 коп., 
между тѣмъ, какъ все содержаніе электрическаго цеха, съ электрическимъ 
освѣщеніемъ (до 700 лампъ накаливанія), обходится въ мѣсяцъ среднимъ 
числомъ въ 850 рублей, т. е. электрическая отливка окупила электрическое 
освѣщеніе завода. На основаніи этого можно сказать, что электрическое 
освѣщеніе, установленное попутно съ электрической отливкой, (причемъ одна 
и таже машина можетъ ночью освѣщать, а днемъ отливать), по меньшей мѣрѣ, 
будетъ стоить заводу очень дешево, а въ нѣкоторыхъ случаяхъ не только 
совсѣмъ окупится, но, сверхъ того, доставитъ чистую прибыль.

Электрическая отливка привилегирована въ Россіи и иностранныхъ госу­
дарствахъ.

Адресъ изобрѣтателя: Мотовилиха, Пермской губерніи, Николай Гаврило­
вичъ Славяновъ.

Адресъ Петербургскаго компаньона по эксплуатаціи: Петербургъ, Малая 
Морская д. № 9, Александръ Александровичъ Износковъ, (у котораго можно 
видѣть образцы электрической отливки).

Мартъ 1891 г.



в е д о м о с т ь
о работахъ, произведенныхъ помощію электрической от­
ливки Горнаго Инж. Славянова въ Пермскихъ Пушечныхъ

заводахъ.
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Время ! 
производ- !

ства I 
работы. ■

Ч е р т еж и  вещей.
Имя

заказ­
чи ка.

Названіе 
и -назна­
ченіе ис­
правлен­
ной вещи.■___  I

Въ чемъ 
состояло 
исправле­

ніе.

Вѣсъ

П. ; Ф.

Январь 
І1891 годъ.

№ 1.

№  2 .

№ 3.

№ 4 .

Фиг J.

Фиг.2.

Фйг#.

Механиче­
ская фабри­

ка Перм­
скихъ

Пушечныхъ
заводовъ.

Пароходъ
„Пушкарь“

Пермск.
ІІушѳчн.

завод.

Меха h . 
фабр. 

П. П. 3.

Зубчатое
колесо

отъ
токарнаго

станка.

Пробка-зо-
лотникъ

отъ
віашины

Corliss-Фар-
во.

Зубчатое
колесо

отъ

строительна­
го станка.

Поршень 
холодиль­
ника отъ 

строющагося 
парохода 

для
г. Мѣшкова.

Прилиты
одинадцать

зубцовъ. 24

Налитъ на 
толстый ко 
нецъ слой 

въ 1і|4" и за­
литы концы 
пролетовъ 

на тонкомъ.

Прилито
восемь

зубцовъ.

Залиты
двѣ

раковины.

22

34
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Металлъ
пещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ на электрическую отливку.
Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 

что работа произведена 
удовлетворительно.

Рабочая
плата.

Матеріа­
лы.

Стоимость
электрич.

тока.
р. В. р. к. Р. 1 к. Р. 1 к. р. 1 к. Р. К.

;•

[

V

i

1

Чугунъ. Чугунъ. 5 — — 21 1 40 1 11 75 ] 53 Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Бѣлозеровъ

Чугунъ. Чугунъ. 38 25 — 90 4 — 4 85 4 50 24 —

{

Механикъ Пермскаго аавода 
И. Яхонтовъ.

. Г

Чугунъ. Чугунъ. 19 25 1 35 2 25 1 35 — 75 13 55 Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Бѣлозеровъ.

Чугунъ. Чугунъ. 10 1 75 — 75 90 — 30 6 30 Смотритель Механическихъ 
' фабрикъ А. Дрейеръ.
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Время
производ­

ства
работы.

Ч е р т е ж и  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 

исправле­
ніе.

Вѣсъ.

п . I Ф.

№ 5.

Фиг.5.
Пудлингово- 

прокатная 
фабрика 

Норм. П. зав.

Эксцѳнтръ 
отъ машины 
мелкосорт­
наго стана.

Залита 
трещина и 

прилитъ 
выломлен­
ный край.

30

№ 6.
Механикъ 

г. Пирсонъ.

Куллисса 
отъ типо­
графскаго 

станка 
изъ типогра­
фіи Камен­
скаго въ г. 

Перми.

Была сло­
мана на двѣ 
части, слита 

въ трехъ 
мѣстахъ 

сз совершен­
нымъ сохра­

неніемъ 
размѣровъ.

1 24

Механиче­
ская фабри­
ка Пермск. 

Буш. завод.

Куллисса 
отъ машины 

парохода 
для

г. Мѣшкова.

Механич. 
фабрика 
П. П. 3.

Поршневая 
пружина 

отъ машины 
парохода 

для
г. Мѣшкова.

Залита 
не достаю­
щая часть 

(углубленіе) 
на шейкѣ.

.8 34

Залито
рыхлое
мѣсто.

6
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Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Чугунъ.

Чугунъ.

Сталь.

Чугунъ.

Чугунъ.

Чугунъ.

Желѣзо.

Чугунъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Р. К.

работу.

5 51

31

48

86

Стои­
мость
ломи.

Р. к.

Расходъ на электрическую отливку.

Рабочая
плата.

Р. К.

26

10

10

20

15

80

Матеріа­
лы.

Р. К.

92

70

85

55

Стоимость
электрик.

тока.
К.

40

75

Прибыль.

Р. Е

25

36

22

91

11

35

Подписи, удостовѣряющія, 
что работа произведена 

удовлетворительно.

Смотритель Пудлингово-Про­
катной фабрики В. Броиа-

ковскги.

Механикъ Л. Пирсонъ.

Смотритель Механическихъ 
фабрикъ А. Дрейеръ

Смотритель Механическихъ 
фабрикъ А. Дрейеръ.
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Время
производ­

ства
работы.

Ч е р т е ж и  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 

исправле­
ніе.

Вѣсъ.

П. ! Ф.

№ 9.

№  10.

Котельная
фабрика
п. п. з.

Пистонъ 
отъ донки.

Мѳханич. 
фабрика 
П. П 3.

Валикъ чу­
гунный съ 

шестерней и 
зубчатымъ 

колесомъ отъ 
токарнаго 

станка.

Залита
сквозная

дира.

Прилито 
четыре зуба 
и часть вы­

ломленнаго 
обода.

20

№  11.
Молотовая 

фабрика 
П. П. 3.

Крышка съ 
направляю­

щей отъ 

цилиндра 
паровой 

пилы.

Слито одно 
направляю­

щее съ крыш­
кой, отъ ко­
торой было 

отломано

№/12
Молотовая 

фабрика 
П. И. 3.

Поршневой 
штокъ отъ 

той же пилы.

Прилитъ 
отломлен­

ный конецъ 
штока и об­
литы брон­

зою поверх­
ности ползу­

на.

33
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Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ па

Рабочая
плата.

электричесі

Матеріа­
лы.

сую отливку. 
Стоимость 
электрич. 

тока.

Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 
что работа произведена 

удовлетворительно.
р. 1 к. Р. 1 к. р. К. р- к. р. к. Р. 1 К.

Чугунъ. Чугунъ. с — — 35 — 45 — 62 — 15 4 43 Старшій мастеръ Котельной 
фабрики Макаровъ.

Чугунъ. Чугунъ. 5 — — 18 — 75 45 — 15 3 47 Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Біълозсровъ.

Чугунъ. Чугунъ. 16 70 1 46

29

2 55 I 15 1 5 10 49 Управитель Молотовыхъ фа­
брикъ И. Акимовъ.

Сталь.
ІСталь.
J Бронза. 10 — 2 — 4 40 } ■

80
50 1 1 Управитель Молотовыхъ; фа­

брикъ И. Акимовъ.
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Время
производ­

ства
работы.

Ч е р т е ж и  вещей.

№ 13.

Имя
заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 

исправле­
ніе.

Вѣсъ.

П. Ф.

Пароходъ
„Пушкарь“ .

Пробка-зо- 
лотннкъ отъ 

паровой ма­
шины.

Пароходъ
„Пушкарь“.

Тоже.

Пароходъ
„Пушкарь“ .

Пудлипгово 
прокатная 

фабрика 
П. П. 3.

Крышка съ 
парораспре­
дѣлительны­
ми крапами 

отъ машины 
Corliss.

Залита
сквозная

дира
(раковина).

Такая же 

работа какъ 
у фиг. 2.

Залита 
трещина 

на фланцѣ.

Прилита 
Станина отломленная 

отъ большой  ̂ подошва 
ножницы, (длина изло­

ма 40").

22

22

32 37

159
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.

Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ на электрическую отливку.
Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 

что работа произведена 
удовлетворительно.

Рабочая
плата.

Матеріа­
лы.

Стоимость
электрич.

тока.
р. К. р. к. р. К. Р. 1 к . р. К. Р. К.

Чугунъ. Чугунъ. 38 25 — 90 - 60 — 42 — 35 35 98 Механикъ Пермскаго завода 
11. Яхонтовъ.

Чугунъ. Чугунъ. 38 25 — 90 3 80 3 87 4 50 25 18
Механикъ Пермскаго завода 

11. Яхонтовъ.

Чугунъ. Чугунъ. 329 25 11 53 4 70 3 15 2 — 307 87
Механикъ Пермскаго завода 

И. Яхонтовъ.

Чугунъ. Чугунъ 238 50 39 75 28 - 13 80 13 75 143 20
Смотритель Пудлнпгово-про- 
катной фабрики В. Брона- 

ковскій.
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Время
производ­

ства
работы.

Ч е р т е ж и  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 

исправле­
ніе.

Вѣсъ.

П. Ф.

№ 17.

№ 18.

№ 19.

Другая ста­
нина отъ той 
же ножницы.

Пароходъ
Новый 

поршень для

„Пушкарь“, паровой ма­
шины.

Содержатель 

механичес­
кой мастер­

ской

Концевой 
кронштейнъ 

грѳбпаго 
вала отъ внн-

въ г. Перми товаго паро- 
Бахаревъ. хода.

Механиче­
ская фабрика 

П. П. 3.

Связь для 
кулисы на 

пароходъ 
для г. Мѣш­

кова.

Прилиты 

обломанные 
и стертые 
края у на­
правляюща­

го низа.

но

Залита 
большая 

раковина 

на окруж­
ности.

12

Залита 
сквозная 

трещина и 
диры бол­

товъ, кото­
рыми держа­

лись двѣ 
накладки.

Залито не­
лишне выс­
троганное 
въ двухъ 
мѣстахъ.

32

31

И т о г о  з а  Я н в а р ь
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Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ на

Рабочая
плата.

электрическую отливку.
Матеріа- J Стоимость лыА 1 электрич.

тока.

Прибылъ. Подписи, удостовѣряющія, 
что работа произведена 

удовлетворительно.
р. 1 к. Р. 1 к. Р. 1 к. Р. К. 1 Р. 1 К. Р. 1 К.

Чугунъ. Чугунъ. 210 — 35 — 4 50 8 80 5 — 156 70
Омотрнтель Пудлингово-про­
катной фабрики В. Брона- 

ковсхій.

Чугунъ. Чугунъ. 32 — 4 48 2 50 1 22 — 30 23 50 Механикъ Пермскаго завода 
И. Яхонтовъ.

Желѣзо. Желѣзо.

Пол
но

раб(
7

рче-
за

)ту
92

— — 1 25 2 36 3 — 1 46 Учредитель мастерской „Рус­
скій трудъ“ А. Бахаревъ.

Сталь. Сталь. 5 — — 36 1 20 — 82 1 — 1 62 Смотритель Механическихъ 
фабрикъ А. Дрейеръ.

1 8 9 1  г о д а  ..................................................... 45 — 822 88 .
2
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Время
производ­

ства
работы.

Ч е р т е ж и  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 

исправле­
ніе.

Вѣсъ.

П. Ф.

Февраль 
1891 г.

№  21.

Механичѳск. 

фабрика 
П. П. 3.

№  22.

№ 23.

№ 24.

Средній
паровой

цилиндръ
отъ

машины
для

парохода 
\  Мѣшкова.

Золотникъ
большаго
цилиндра
паровой
машины

для
парохода 

г. Мѣшкова.

Золотничпая 
коробка для 

машины 
заказанной 
г-ыъ Пир­

сонъ.

Прилитъ 
отломившій­
ся гуртнкъ 
на фланцѣ 
золотпичной 

коробки 
[на протяже­

ніи 12").

Залиты 
три большія 

раковины 

на фланцѣ 
(па мѣстѣ 
притирки).

Залита 
сквозная 
раковина 

въ сальникѣ 

и
на фланцѣ.

Коробка
для

предохрани 
тельнаго 
клапана 

отъ котла 
строющагося 

г-ну Пир­
сонъ.

Налитъ слой 
въ 1/a,f 

на фланецъ 
ошибочно 

сдѣланный 
не надлежа­

щей
кривизны.

120 20

11

21 13

10
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Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ н

Рабочая
плата.

1  электричес

Матеріа­
лы.

кую отливку 
Стоимость 
электрич. 

тока.

Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 
ито работа произведена 

удовлетворительно.
р. 1 к. Р. 1 к. р. к. р. К. р. 1 к. р. 1 К.

Чугунъ. Чугунъ. 602 50 30 12 іб 20 5 80 — 75 549

I

63 Управитель Механическихъ 
фабрикъ Л. Тенчипскій.

Чугунъ. Чугунъ. 33 — 3 85 2 50 1 45 — 50 24 70 Управитель Механическихъ 
фабрикъ Л. Тенчипскш.

Чугунъ. Чугунъ. 63 97 7 46

14

1 20 1 55 — 50 53 26 Смотритель Механическихъ | 
фабрикъ А. Дрегіеръ.

Чугунъ. Чугунъ. 6 50 1 2

1

1
1

2 65 2 25 1 54 Смотритель Механическихъ 
фабрикъ А. Дрейеръ.



2 0

Время
производ­

ства
работы.

Февраль 
1891 г.

№ 25.

№ 26.

№ 27.

№ 28.

Ч е р т е ж и  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­
ной вещи.

Въ чем ъ  
СОСТОЯЛО
исправле­

ніе.

Вѣсъ

И. 1 Ф.

-

Коробка для 
паровпускна- 
го клапапа 

отъ того же 
котла.

Такая же 
работа какъ 
у фигуры 24. 3 28

Чугунно-ли- 
тѳйная 

фабрика 
П. П. 3.

Труба отъ 
пистолет­

наго
воздухо- 

нагрѣватѳль- 
наго прибора 

для домен­
наго завода.

Залита скво­
зная

раковина.
61 20

Мѳхан. 
фабр. 

П. П. 3.

Зубчатое 
колесо отъ 
токарнаго 

станка.

Прилито 
восемь от- 

ломашшхъ 
зубцовъ.

— 191/»

Чугунно-ли­
тейная 

фабрика 
П. П. 3.

Золотничная 

коробка отъ 
воздуходув­

ной машины.

Прилита
отломанная

половина
фланца

сальниковъ.

5 34



Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ на электрическую отливку.
Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 

что работа произведена 
удовлетворительно.

Рабочая
плата.

Матеріа­
лы.

Стоимость
электрич.

тока.
р. К. р. к. Р. 1 к. Р. 1 к. р. 1 к. P. К.

Чугунъ. Чугунъ. 18 50 1 30 2 2 70 2 75 9 75 Смотритель Механическихъ 
фабрикъ А. Дрейеръ.

Чугунъ. Чугунъ. 67 65 15 37 2 50 3 50 1 5 45 23 Смотритель Механическихъ 
фабрикъ А. Дрейеръ.

Чугунъ. Чугунъ. 5 — — 17 — 80 — 33 — 40 О 30 Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Бѣлозеровъ.

Чугунъ. Чугунъ. 23 40 2 5 4 — 1 75 — 95 14 65
Управитель чугунно-пушеч­

наго производства К. Шафа- 
ловичъ.
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Время
производ­

ства
работы.

Ч е р т е ж и  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 

исправле­
ніе.

Вѣсъ.

П. Ф.

Февраль 
1891 г.

№ 29.

№ /31.

№ 32.

Сталелитей­

ная фабрика 
П. П. 3.

Плотовинка 
со стойками 
отъ вѣсовъ 
Роберваля.

Мѳхашіческ. 
фабрика 
П. П. 3.

Содержатель
механиче­

ской
мастерской

Бахаревъ.

Механич. 
фабрика 

II. П. 3.

Часть штам­

па для при­
готовленія 
тиглей изъ 
тигельной 
фабрики.

Гребнойвалъ 
винтоваго 
парохода.

Коробка
предохрани­

тельнаго
клапана.

Прилитъ
отломанный

верхъ
стойки.

27

Залита

часть

поверхности 
выломленная 
при выбива­

ніи чеки.

Залита 
кольцеобраз­

но стертая 
часть сред­
ней шейки.

20 15

Налитъ 
слой въ Vs" 
на фланецъ.

іо

I
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'

Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ на

Рабочая
плата.

электрическ

Матеріа­
лы.

ую отливку. 
Стоимость 
электрич. 

тока.

Прибыль. Подписи, удостовѣряющій, 
что работа произведена 

удовлетворительно.
р. 1 к. Р. 1 к . р. К. р. к. р. к. P. К.

Чугунъ. Чугунъ. 3 — — 59 1 25 - 19 — 15 — 82 Управитель Сталелитейныхъ 
фабрикъ Лезедовъ.

Сталъ. Сталь. 30 — 1 75 — 55 — 35 — 25 27 10 Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Біълозеровъ.

Желѣзо.

•

Сталь.

полу
а

раб

3

чѳно
а
оту.

90 — — 50 1 1 25 1 50 — 65 Учредитель мастерской „Рус­
скій трудъ“ А . Бахаревъ.

Чугунъ. Чугунъ. 8 12 1 14

\

2 — 1 80 1 65 1 53

s

Смотритель Механическихъ, 
фабрикъ А . Дрейеръ.
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Имя
заказ­
чика.

Ч е р т еж и  вещей.
Время

производ­
ства

работы.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 
исправле­

ніе.

Вѣсъ.

Пистонъ
отъ

водокачки.

Залита
сквозная
трещина
длиною

103/4".

29

Сборочная 
фабрика 

П. П. 3.

Тяга для ку- 

лиссъ отъ 
машины 

строющейся 
г-ну Пир­

сонъ.

Прилито

недостающее
количество

металла.

з

Механнчѳск. 
фабрика 
П. П. 3.

Ступенчатый 
шкивъ отъ 
токарнаго 

станка.

Прилита 
половина 

отломанной 
закраины 

для ремня.

Механичѳск. 
фабрика 
П. II. 3.

Зубчатое 
колесо отъ 
токарнаго 

станка.

Прилито
одинадцать
зубцовъ.

1 9 ‘ / і

1 8

Февраль 
1891 г.

№ 33.

№/34.

№ 35.

№ 36.
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Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Стои­
мость
ломи

Расходъ на электрическую отлнвку.
Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 

что работа произведена 
удовлетворительно.

Рабочая
плата.

Матеріа­
лы.

Стоимость
электрич.

тока.
; р. К. Р. 1 к. Р. 1 к. Р. I к. р. К. р. К.

Чугунъ. Чугунъ. 3 62 — 26 J 70 1 12 — 40 — 14 Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Бѣлозеровъ.

Сталъ. Сталь.

.
■

30 — 1 5 5 — 1 60 2 — 20 35 Смотритель Механическихъ 
фабрикъ А. Дрейеръ

Чугунъ. Чугунъ 14 40 - 42 — 80 — 62 30

.

12 26 Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Бѣлозеровъ.

Чугунъ. Чугунъ 5 — 17 1 65 1 20 — 00 1 8
Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Бѣлозеровъ.

3
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Время ; 
производ­

ства 
работы.

Ч е р т е ж и  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 

исправле­
ніе.

Вѣсъ.

П. Ф.

Февраль 
1891 г.

37.

№. 39.

№ 40. !

Заводъ 
Бр. Камен­

скихъ.

Стойка отъ 
локомобиля.

Слита 
изъ трехъ 

частей, съ со­
храненіемъ 
размѣровъ.

Содержатель
механическ.

мастерской
Бахаревъ.

Гребной
валъ

виптоваго
парохода.

Облиты 

'сталью двѣ 
стертыя 
шейки.

Механическ. 
фабрика 
П. П. 3.

Золотпичный 
штокъ съ 
ползуномъ 

для машины 
г-ну Пир­

сонъ.

Пароходъ 
„Пушкарь“ 
Я. П. 3.

Стойка для 
расточки 
пароваго 
цилиндра 

па мѣстѣ.

28

20 16

Налитъ 

слой броней 
па поверхно­
сти полвуна.

Прилито
отломанное

ухо.
п

'.»
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Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость

годной
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ на электрическую отливку.
Прибыль.' Подписи, удостовѣряющій, 

что работа произведена 
удовлетворительно.

Рабочая
плата.

Матеріа­
лы.

Стоимость
электрич.

тока.

! Р. 1 к. р. к. р. 1 К. Р. 1 к. р. 1 к. Р. 1 К.

Чугунъ. Чугунъ.

П<ш
раб
15

Ï■

гчѳноаоту.
— — 7 5 3 30 2 15 2 50

Управляющій заводомъ бр. 
Каменскихъ Ж. Гладышевъ.

Желѣзо. Сталь.

иолу
sраб

19

чѳноаоту.
22 — —- 1 95 5 29 8 89 3 18

і1
I

Учредитель мастерской „Рус­
скій трудъ“ А. Бахаревъ.

Сталь. Бронза.

От(ных
приих
15

ішос ъ пл; 
вѳрть ъ на
50

ГЬ М'ноктгванівинт

Ьд-съэмъы.
1 40 5 60 1 — 7 50 Механикъ Л. Пирсонъ.

/

Чугунъ.

- ' •

Чугунъ. 33 — 3 85 2 — 70 — 35 26 10 Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Бѣлозеровъ.
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Время
производ­

ства
работы.

Ч е р т е ж и  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 

исправле­
ніе.

Вѣсъ.

П. Ф.

Февраль 
1891 г.

№ 41.

№ 42.А

№ 43.

№/44.

Пудлингово- 
прокатная 
фабрика 
П. П. 3.

Сальникъ 
отъ большой 

прокатной 
машины.

Залиты двѣ 
сквозныя 
трещины.

Сталелнтѳйн, 
фабрика 
П. П. 3.

Чугунно- 
литейная 
фабрика 
П. П. 3.

Закалочная 
фабрика 
П. П. 3.

Патронъ 
для колесъ 
парохода 

строющаго- 
ся г. Мѣш­

кову.

Новая 
крышка 

съ зодотнич- 
ной коробкой 
для 3-хъ тон­

наго молота.

Зубчатое 
колесо отъ 
наралель- 

паго крана.

Залита
большая

жадочная
раковина.

Прилитъ
цѣлый

сальникъ.

Прилито
девять

зубцовъ.

29

15

43 10

6 V 2

S
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Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стой- 
! мостъ 

годной 
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расход ', на

Рабочая
плата.

электричесі

Матеріа­
лы. 1

<ую отливку. 
Стоимость 
электрич. 

тока.

Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 
что работа произведена 

удовлетворительно.
р. К. Р. 1 к. Р. 1 к. р. К. р. К. р. 1 а.

Чугунъ. Чугунъ. 3 62 — 26 1 25 — 30 — 25 1 56 Уставщикъ Пудлинговой 
фабрики Наберухинъ..

Сталь. Сталь. 37 50 5 25 1 40 2 6 1 55 27 24
Управитель Сталелитейныхъ 

фабрикъ Лезедовъ.

Чугунъ. Чугунъ. 126 50 15 14 1 — 2 70 — 95ч 106 71
Механикъ Пермскаго завода 

И. Яхонтовъ.

Сталь. Сталь. 25 95 — 76 3 50 1 46 2 — 18 23
Управитель чугунно-пушеч­

наго производства Л. Шафа- 
ловичъ.
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Время
производ­

ства
работы.

Че р т е жи  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен-

Въ чемъ 
состояло 
исправле­

ніе.

Вѣсъ

ной вещи. И. Ф.

Февраль 
1891 г.

№ 45.

N

c fil

§

ФИГ.&5.

Мѳханическ. 
фабрика 
П. И. 3.

Маховиченъ
отъ

сверлильнаго
стайка.

Былъ сло­
манъ и слитъ 

изъ пяти 
частей.

6 3Л

>|28 <

И т о г о  з а  Ф е в р

Примѣчаніе 1-е. Электрическій токъ оцѣненъ по 5 копѣекъ за минуту 
электрической отливки: въ Январѣ 15 часовъ — минутъ (45 руб. — коп.),

Примѣчаніе 2-е. Прибыль отъ электрической отливки (послѣдняя графа) 
изъ стоимости годной вещи.

'  I
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Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость 

годиой 
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ на электрическую отливку.
Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 

что работа произведена ! 
/ удовлетворительно.

Рабочая
плата.

Матеріа­
лы.

Стоимость
электрич.

тока.
р. К. Р . 1 к . р. к. Р. 1 к. р. к. Р. 1 К.

Чугунъ. Чугунъ. 4 — — 6 1 5 0 — 37 — 4 0 1 6 7
Главный мастеръ Механиче­
ской фабрики Д. Біълозеровъ.

а л ь  1 8 9 1  г о д а . . . 33 75 9 5 7 6 0

дѣйствія электрической машины, т. е. электрическая машина работала для 
въ Февралѣ 11 'часовъ 15 минутъ (ЗВ руб. 75 коп.).

вычислено вычитаніемъ всѣхъ расходовъ на эти работы и стоимости ломи
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Наиболѣе интересныя работы изъ
Время

производ­
ства

работы.
Ч е р т е ж и  вещей.

Имя
заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 
исправле­

ніе.

Вѣсъ.

П. Ф.

№ 46.

Зодотничная

Мѳханичѳск. 
I фабрика 
! П. П. 3.

№ 47.

№ 48.

большаго 
цилиндра 

для машины 
па пароходъ 
„Бояринъ“ , 

Иарох. Общ. 
но Волгѣ.

Чугуннолитейнал фабрика 
обыкновеннымъ с п о с о 
чугуна; при этомъ рас 
до линіи (Ъ сЪ), раковина 
чугунъ отбѣлился такъ, 
лить отверстіе для эолот 
трической отливки произ 
nie бѣлаго въ сѣрый) въ с,

I

Молотовая 
фабрика 

П. П. 3.

Мѳханичѳск. 
фабрика 
П. И. 3.

Залита 
пробитая 
сквозпая 

дира около 
20 р »  въ 

стѣнкѣ водя- 
паго цилин­
дра и обло- 

негоднон |манпая тщСТЬ
ломи). фланца у па- 

роваго ци­
линдра.

Водокачка 
(донка) для 
паровыхъ 
котловъ 

(взята изъ I

Стальное 

зубчатое ко­

лесо отъ эа- 
каточнаго 

станка.

Прилитъ 

одинъ от­
ломленный 

зубъ.

12

30
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произведенныхъ въ 1889 и 1890 годахъ.

Металлъ
вещи.

г
; Отлитый 

металлъ.

Стои- 
: мостъ 

годной 
вещи.

Стой- Расходъ на электрическую отливку.
Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 

что работа произведена 
удовлетворительно.

МОСТЪ
j ломи.

Рабочая
плата.

Матеріа­
лы.

Стоимость
электрич.

1 тока.
г. J  ІС. 1 р. к. Р. 1 к. р. к. Р. К. Р. 1 К.

залила раі 
б омъ, пѳ 
плавилась 
залилась х 
что стало 
ничнаго ш 
вѳдено разь 
и затѣмъ

овину (а) н 
репусканіемъ 
часть стѣнві 

эрошо» но пол 
не возможно 
гока. Съ помо 
іягчѳніѳ чугун 
отверстіе пр<

фла
Ж И Д Г

коро
ІНІИ(Ъ
проев

ІЦІЮ Э.
а(обра 
)свѳрл

нцѣ1
аго.
бки
сЪ)
ер-
ѳк-
ще-
*но.

,

—
Смотритель Механическихъ 

фабрикъ А . Дрейеръ.

Чугунъ. Чугунъ. ? — — - — — — — Управитель Молотовыхъ фа­
брикъ И. Акимовъ.

Сталь. Желѣзо. — — — — — — — — — — Учредитель мастерской „Рус­
скій трудъ“ А . Бахаревъ.
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Время 
і производ­

ства 
работы.

Ч е р т е ж и  вещей.
Имя

заказ­
чика.

Названіе 
и назна­
ченіе ис­
правлен­

ной вещи.

Въ чемъ 
состояло 

исправле­
ніе.

Вѣсъ.

П. : Ф.

№ 4-9.
Лѣсопильная 

фабрика 
П. П. 3.

№ 50.

Донка для 
пароваго 

котла 
(взята изъ 
негодной 

ломи).

Прилитъ 
фланецъ 

во всю длину 
золотнпчпой 

коробки 1 

ловнна флан­
ца иаро- 
впускнаго 

подтрубка и 
обломанныя 
края верх­

няго фланца 
пароваго 
цилиндра 
въ 2-хъ 
мѣстахъ.

Механическ. 

фабрика 
П. П. 3.

Бронзовая
форсунка Прилитъ

для певтяна- вадній нако­
го отопленія нечникъ
котловъ на

взамѣнъ пѳпароходъ
„Бояринъ“ годнаго
(Пароходн. (раковиста-
Общества ' го).

по Волгѣ).

№ 51.
Механическ. 

фабрика 
П. И. 3.

Двуколѣн­
чатый греб 

ной валъ 
для колесна­
го парохода 
Общ. „Кав­
казъ и „Мер­

курій“.

№ 52.

Механическ. 
фабрика 
П. П. 3.

Залита 
рѣзцовнна 
на шейкѣ 

(длина рѣз- 
цовнны 2”, 
ширина и 

глубина 1/л"),

[Шарнирный 
кранъ пеф- 

тяпаго отоп­
ленія паро­
хода „Боя­

ринъ“.

Залита 
сквозная 

дира во вну­
тренней 

трубкѣ и за­
тѣмъ также 
во внѣшней,

14

128 30

16'

Горный Инженеръ
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Металлъ
вещи.

Отлитый
металлъ.

Стои­
мость
годной
вещи.

Стои­
мость
ломи.

Расходъ на электрическую отливку.
Прибыль. Подписи, удостовѣряющія, 

что работа произведена 
удовлетворительно.

Рабочая
плата.

Матеріа­
лы.

Стоимость
электрич.

тока.
р. К. Р. 1 к. р. к . Р . 1 к. р. к. Р. К.

Чугунъ. Чугунъ. ?
Механикъ Пермскаго завода 

И. Яхонтовъ.

Бронза. Бронза. 7 —
Смотритель Механическихъ 

фабрикъ А. Дрейеръ.

Сталь. Сталь. 8 5 0 85

.

•

Смотритель Механическихъ 
фабрикъ А. Дрейеръ.

Бронза. Бронза. 8 —

-

!

Смотритель Механическихъ 
фабрикъ А. Дрейеръ.

H. О лав яновъ.


